L)
T4HD Dreh-und
Schwenkvorrichtung

Erweitern Sie ihr Kontur- und Rauheitsmessgerat
um zwei CNC-Achsen -

und sparen Sie Zeit, Geld und Energie,
wahrend ihre Messungen
vollautomatisch ohne
Bedienereingriff
ablaufen.

i urs Triebw‘__ X
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Vertrieb: IMTS GmbH Hersteller: Triebworx GmbH & Co.KG
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und eine Menge Probleme |6st

high definition metrology Made by Triebworx

T4HD Dreh- und
Schwenkvorrichtung

Unser Problemldser fur Ihre Kontur- und Rauheitsmessungen

Problem: In rotations-
symmetrischen Priflingen
gibt es oft Merkmale, wie
z.B. Nuten, die ohne
Schwenkbewegung nicht
gemessen werden kénnen.

Lésung: Die T4HD
Dreh- und Schwenk-
vorrichtung mit einem
Schwenkbereich von
50 Grad.

plus 25 Grad minus 25 Grad

Problem: Bei rotationssymmetrischen
Pruflingen muss oft an verschiedenen Stellen
auf dem Umfang gemessen werden.

Lésung: Die T4HD Dreh- und Schwenk-
vorrichtung mit einem Drehbereich von
360 Grad.

Problem: Sie verfligen Uber ein groBes
Teile-Spektrum und mussen sowohl sehr
kleine, als auch gréBere Teile spannen kénnen.

Lésung: Die T4HD Dreh- und Schwenk-
vorrichtung mit einem Spannbereich der
Standardbacken
von 1,5 mm @
bis 150 mm @,
mit Sonder-
AuBenbacken
bis 180 mm Q.




high definition metrology Made by Triebworx

T4HD Dreh- und
Schwenkvorrichtung

Problem: Fir einen zlgigen Messablauf muss die

Teile-Spannung einfach von einem Benutzer vorge-
nommen werden kdnnen, ohne dass das Teil beim
Spannen versehentlich aus der Vorrichtung auf Ihr

Messgerat fallt.

Lésung: Bei der T4HD Dreh- und Schwenk-
vorrichtung ist die Beladeposition 25 Grad
geneigt, mit den unteren zwei Backen als
Prisma (1).

Problem: Gangige 3-Backenfutter bendtigen viel
Zeit, um im Durchmesser verstellt zu werden.

Lésung: Die T4HD Dreh- und Schwenk-
vorrichtung, deren Handspannfutter nur
5 Umdrehungen benétigt, um den ganzen
Spannbereich zu durchfahren (2).

Zeit, Geld und Energie

Problem: Lange Priflinge lassen sich in Schwenk-
vorrichtungen mit Aufspannplatten oft nicht gut
spannen.

Lésung: Die T4HD Dreh- und Schwenk-
vorrichtung verfiigt Gber eine Durchgangs-
bohrung von 30 mm zum Durchstecken von
Wellen etc. (3).
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Manuelles Kurbeln an schwergangigen
Verstellvorrichtungen war gestern.
Sparen Sie mit unserer Spitzentechnologie
Zeit, Geld und Energie!
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high definition metrology Made by Triebworx

T4HD Dreh- und
Schwenkvorrichtung

T4HD Dreh- und Schwenkvorrichtung Spannbacken
plus 25 Grad minus 25 Grad

Problem: CNC-Vorrichtungen benétigen  Fur die T4HD Dreh- und Schwenkvorrich-
oft Energie, um Teile in einer bestimmten  tung sind verschiedene Spannbacken
Position zu halten. Das kann Rauheits- erhaltlich.

messungen beeinflussen. Ein vorhandener Schwenktisch mit
Zentrumspanner kann einfach an der 4.
Achse der T4HD angeschlossen bleiben
und bei Bedarf eingesetzt werden.
Unsere Software ist im Standard fur
7-Achs-Betrieb vorgesehen.

Lésung: In der Zielposition wird die
T4HD Dreh- und Schwenkvorrichtung
fixiert, so dass keine messtechnischen
Unterschiede zu einer festen Span-
nung auftreten.
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Technische Daten

- Schwenkbereich: +/- 25 Grad
- Drehbereich: +/- 360 Grad

- Schwenk-Drehmoment: 5 Nm

Lieferumfang:
- TAHD Dreh- und Schwenkvorrichtung
- TXPlus3 Steuergerat

Sparen Sie

mit unserer vertrieb,
Spitzentechnologie TS
Zeit, Geld und IMITS GmbH
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